PLASTEXPERT [ ] PLASTEXPERT.PL / OFERTA

PROTOTYPY / TESTY / KROTKIE SERIE

Szybkie prototypowanie

Od pierwszej sztuki do przygotowania produkcji. Dobieramy technologie wykonania do materiatu,
geometrii, wymaganej doktadnosci i celu testow.

Prototypowanie i obrébka precyzyjnych detali

Zakres ustug

Obrébka CNC « Druk 3D « Prototypy i czesci z blach ¢ Wtrysk prototypowy i szybkie formy ¢ Odlewanie
prézniowe ¢ Precyzyjna obrébka diamentowa ¢ Produkcja krétkoseryjna

Wykonanie i transport

Dokumentacja Model 3D lub rysunek, materiat, liczba sztuk oraz wymagania
powierzchniowe i wymiarowe.

Wykonanie Czas zalezy od procesu i jest liczony od zatwierdzenia zatozen. Terminy
poszczegdlnych ustug podajemy na kolejnych stronach.

Wzorzec do wykonawcy Jesli potrzebny: orientacyjnie 2-3 dni dla niewielkiej przesyiki.
Dostawa prototypow Orientacyjnie 2-3 dni dla pojedynczych sztuk i matych przesytek.
W obie strony tacznie orientacyjnie 4-6 dni transportu ponad czas wykonania, gdy projekt

wymaga przestania fizycznego wzorca i zwrotu prébek.

Wycena Uwzglednia koszty transportu. Sposéb wysytki, dostepnosc i koncowy
harmonogram potwierdzamy dla projektu.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 1
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Obrobka CNC

Prototypy i czesci uzytkowe obrabiane z tworzyw oraz metali. Frezowanie, toczenie i obrébke piecioosiowa
dobieramy do geometrii, wymagan wymiarowych oraz planowanej liczby detali.

Mozliwosci wykonania
¢ Frezowanie, toczenie, frezowanie 5-osiowe
* Szkietkowanie, anodowanie, malowanie proszkowe

¢ Powtoki galwaniczne, szczotkowanie, polerowanie, elektropolerowanie

Materiaty do doboru

ABS, PMMA, PC, PA, POM, PP, PEEK; kompozyty weglowe - Aluminium 6061/7075, stal nierdzewna 304/316,
stal weglowa - Mosigdz, miedz, tytan Grade 2/5

Parametry procesu

Kolejnos¢ wartosci Frezowanie / toczenie / 5 osi

Tolerancja standardowa +0,125/ +0,125/ 0,075 mm

Tolerancja mozliwa po ocenie +0,05/+0,05/ 0,025 mm

projektu

Maksymalny detal 1500x800x600 / @500x1000 / 800x500%x500 mm
Minimalny szczego6t 0,5/0,5/0,3 mm

Standardowa chropowatos¢ Ra 1,6/0,8/0,8 um

Minimalny promien RO,1/R0,05/R0,05 mm
zaokraglenia

Partia Od 1 sztuki

Czas wykonania i dostawa

Najkrétsze projekty od 3 dni roboczych; frezowanie 5-osiowe od 5 dni. Harmonogram zalezy od projektu.
Transport ustalamy osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwéch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i koncowy termin sg
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 2
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Druk 3D

Modele wizualne, prototypy funkcjonalne i czesci metalowe bez wykonywania formy. Technologie druku
dobieramy do wielkos$ci, materiatu, szczegétowosci oraz warunkdédw pracy elementu.

Mozliwosci wykonania
e SLA, FDM, SLS i metalowy DMLS
» Szlifowanie, polerowanie, obrébka strumieniowa, wygtadzanie parowe

e Lakierowanie, barwienie, metalizacja, obrébka CNC po druku

Materiaty do doboru

SLA: zywice fotopolimerowe - FDM: ABS, PLA, PC, PEEK, TPU - SLS: PA11/PA12, poliamid z wtéknem
szklanym, TPU - DMLS: stal 316L, AlSil0OMg, Ti6Al4V

Parametry procesu

Kolejnos¢ wartosci SLA / FDM / SLS / DMLS

Tolerancja +0,1/+0,3/+0,2/+0,1 mm

Minimalna warstwa 0,025/0,1/0,1/0,02 mm

Minimalny szczego6t 0,2/0,8/0,5/0,4 mm

Pole robocze 600x600x400 / 900x600%x900 / 380x380x580 / 250%x250%325 mm
Chropowatos¢ Ra 1,6/6-15/6-12/6-10 um

Podpory Tak / tak / nie / tak

Czas wykonania i dostawa

Orientacyjnie: SLA/FDM 1-3 dni, SLS 2-4 dni, DMLS 3-5 dni. Najszybsze SLA/FDM od 1 dnia roboczego.
Transport dodatkowo.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwéch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i koncowy termin sg
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 3
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Prototypy i czesci z blach

Obudowy, ostony, wsporniki i zespoty z blachy, od pojedynczego prototypu po partie produkcyjne. Zakres
moze obejmowacé montaz elementéw ztgcznych, spawanie i wykonczenie powierzchni.

Mozliwosci wykonania

 Ciecie laserowe i plazmowe; woda na zapytanie

* Giecie CNC, wykrawanie, ttoczenie

e Spawanie TIG/MIG, laserowe i zgrzewanie punktowe

e Gratowanie, szkietkowanie, anodowanie, pasywacja

* Malowanie proszkowe/mokre, galwanizacja, sitodruk

Materiaty do doboru

Aluminium 5052/6061, stal nierdzewna 304/316 - Stal weglowa i ocynkowana, miedz C101/C110, mosigdz,
tytan Grade 2

Parametry procesu

Grubos¢ typowa 0,5-6 mm

Ciecie laserem - grubos¢ Stal weglowa 10 mm; stal nierdzewna/aluminium 6 mm
maksymalna

Maksymalny arkusz 1500%x3000 mm

Tolerancja ciecia laserem +0,05 mm

Tolerancja giecia +0,1 mm/ =0,1°

Pozycjonowanie wykrawania +0,1 mm

Minimalny promien giecia 1x grubos¢ blachy

Minimalny otwoér Réwny grubosci blachy; minimum 0,5 mm
Maksymalna masa detalu 50 kg

Czas wykonania i dostawa

Prototypy: zwykle 3-5 dni roboczych. Partie produkcyjne: 1-3 tygodnie. Zakres wykonczenia wptywa na
termin; transport osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwdch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac¢ elektronicznie. Koszt transportu i kohcowy termin sa
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 4
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Wtrysk prototypowy i szybkie
formy

Prébne wypraski z docelowego materiatu oraz krétkie serie przed uruchomieniem produkcji masowe;j.
Dobieramy forme aluminiowa lub stalowa, a prébki pozwalajg oceni¢ geometrie i funkcje detalu.
Mozliwosci wykonania

* Formy jedno- i wielogniazdowe

e Wtrysk, obtrysk miekkim materiatem, zatryskiwanie wktadek

* Analiza wykonalnosci, préobki T1, wykonanie partii

* Polerowanie, faktury, lakierowanie, sitodruk, tampodruk, grawerowanie laserowe

Materiaty do doboru

ABS, PC, PC/ABS, PP, PA6/PA66/PA12, HDPE, POM, PBT - PVC, PEI, PS, PMMA, TPU, TPE, PEEK, LSR; wybrane
duroplasty

Parametry procesu

Forma aluminiowa - Do 10 000 wtryskoéw
deklarowana trwatos¢

Forma stalowa - deklarowana Do 100 000 wtryskéw

trwatos¢

Tolerancja formy / wypraski +0,005/ 0,05 mm

Klasa sity zamykania 50-1000 t

Maksymalny detal 800x600%x400 mm

Materiaty form Aluminium 7075; P20, 718H, 738H, S136, NAK80
Partia Od 1 sztuki

Wykonczenie formy SPI A1, B1, C1, D1

Czas wykonania i dostawa

Standardowo 2-4 tygodnie od akceptacji projektu. Wariant przyspieszony od 10 dni roboczych po
potwierdzeniu wykonalnosci. Czas transportu ustalamy osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwéch przesytkach tgcznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i kohcowy termin sa
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 5
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Odlewanie prozniowe

Krétkie serie odlewéw w elastycznych formach silikonowych wykonanych z modelu wzorcowego. Zywice
poliuretanowe moga odwzorowywac wybrane cechy tworzyw produkcyjnych, lecz nie zastepuja ich
identycznym sktadem materiatowym.

Mozliwosci wykonania

* Model wzorcowy SLA/CNC, forma RTV, odlewanie prézniowe

e Elementy sztywne, elastyczne i przezroczyste

e Zalewanie wktadek i obtrysk, barwienie, faktury

e Lakierowanie, nadruki, grawerowanie, powtoki soft-touch i ekranowanie EMI/RFI

Materiaty do doboru

Poliuretany o wtasciwosciach zblizonych do ABS, PMMA, PC lub PP - Elastomery poliuretanowe; silikony

Parametry procesu

Typowa wielkos¢ serii 1-200 sztuk

Wydajnos¢ jednej formy Do okoto 25 odlewéw; zaleznie od geometrii

Standardowa tolerancja +0,25 mm dla pierwszych 25 mm; dodatkowo =0,1 mm na kazde kolejne 25
wymiarowa mm

Maksymalny detal 914%x914x1829 mm

Scianka Minimum 0,75 mm; zalecane 1,5-4 mm

Minimalny szczegét 0,635 mm

Powierzchnia z modelu SLA Ra 1,6 um lub lepiegj

Zakres twardosci zywic Sztywne: Shore D 76-86; elastyczne: Shore A 20-95

Czas wykonania i dostawa

Pierwszy detal mozliwy od 3 dni; typowa partia okoto 15 dni roboczych. Termin ustalamy po ocenie modelu
i liczby form. Transport osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwdch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i koncowy termin sa
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 6
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Precyzyjna obrobka diamentowa

Elementy optyczne, zwierciadta i soczewki obrabiane narzedziem diamentowym. Dobér procesu uwzglednia
geometrie powierzchni, materiat oraz wymagang jakos¢ optyczna.

Mozliwosci wykonania

* Toczenie wspotosiowe i pozaosiowe

e Obrébka ptaska fly-cutting oraz powierzchni swobodnych SSS/FTS

e Zwierciadta, soczewki IR, mikrosoczewki, struktury dyfrakcyjne, wktadki optyczne

¢ Powtoki ztote, srebrne, aluminiowe, AR, DLC; niklowanie i anodowanie

Materiaty do doboru

Aluminium 6061-T6, miedZz OFHC, NiP, mosigdz - Stal nierdzewna i tytan: po ocenie wykonalnosci - PMMA,
PC, PS, COP, COC, PEI - Ge, Si, ZnSe, ZnS, CaF2, InSb; szkta chalkogenkowe

Parametry procesu

Srednica elementu 1-300 mm

Tolerancja wymiarowa - do Do £1 pm
uzgodnienia

Doktadnos¢ ksztattu - wybrane Do A/20 RMS przy A = 632,8 nm; pozostate wedtug projektu

konfiguracje

Chropowatos¢ RMS - zaleznie <5 nm dla wybranych luster i soczewek; <10 nm freeform/DOE; <20 nm
od optyki mikrosoczewki

Jakos¢ powierzchni scratch-dig 40-20 lub 60-40, zaleznie od elementu

Czas wykonania i dostawa

Standardowo 7-14 dni roboczych; proste elementy od 5 dni roboczych po potwierdzeniu. Powtoki i wielkos¢
partii wptywajg na termin. Transport osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwdch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i kohcowy termin sa
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 7
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Produkcja krotkoseryjna

Partie pilotazowe, produkcja pomostowa i wyroby o ograniczonym zapotrzebowaniu. Pomagamy przejs¢ od
zatwierdzonego prototypu do powtarzalnych dostaw, dobierajgc proces do materiatu, liczby sztuk i
planowanych zmian konstrukgji.

Mozliwosci wykonania

¢ Obrébka CNC tworzyw i metali

* Formowanie wtryskowe z szybkim oprzyrzadowaniem

* Wytwarzanie czesci i zespotéw z blach

e Odlewanie poliuretanéw w formach silikonowych

* Prébne partie do oceny uzytkowej i produkcja na czas przygotowania narzedzi seryjnych

Materiaty do doboru

Aluminium 6061/7075, stal 304/316 i weglowa, tytan, mosigdz, miedz, magnez - ABS, PC, PMMA, PA, POM,
PP, PEEK, PEI, PTFE; zywice PU

Parametry procesu

Zakres partii - CNC 1-10 000 sztuk

Zakres partii - blachy 1-10 000 sztuk

Zakres partii - wtrysk 50-10 000 sztuk

krétkoseryjny

Zakres partii - odlewy 10-200 sztuk

Parametry i wykonczenie Dobierane wedtug technologii i dokumentacji detalu

Czas wykonania i dostawa

Termin zalezy od procesu, oprzyrzadowania i wielkosSci partii. Wtrysk z wykonaniem szybkiej formy zwykle
2-4 tygodnie; pozostate procesy zgodnie z ich kartami. Transport osobno.

Do czasu wykonania nalezy doliczy¢ transport. Dla matych przesytek przyjmujemy orientacyjnie 2-3 dni w kazda strone; przy

dwdch przesytkach tacznie 4-6 dni. Dokumentacje CAD mozna przekazac elektronicznie. Koszt transportu i koncowy termin sa
czescig indywidualnej wyceny.

Zakres, konfiguracja i warunki realizacji wymagaja potwierdzenia w ofercie. 8



